
#Concrete2021  concrete2021@arinex.com.au www.ciaconference.com.au     



Scott Munter – Executive Director (Presenter)
Eric Lume – National Engineer

Steel Reinforcement Institute of Australia
(SRIA)

Eric
Lume

Scott
Munter



Seamless chain of events from 
manufacture, processing and site 
practices to deliver an NCC compliant 
solution that guarantees the quality and 
reduces the risk to the client.

JAS‐ANZ accredited third party Processor 
Certificate guarantees quality and 
traceability through the supply chain.

SRIA Members meet these requirements.

Poor Site Practices can result in non‐
conforming reinforcement

Step 3Step 2

Step 4

CLIENT
Confident the structure is
safe and robust,
and meets the NCC.

REO quality and traceability chain

BUILDER
Provides a JAS-ANZ 
accredited 3rd Party
Processor Certificate
(ACRS or equivalent)
to the Engineer and 
Building Certifier
to guarantee REO
quality.

STEEL MILL
A JAS-ANZ accredited
3rd Party Mill Certificate
Certifies the stock bar
and rod conforms to
AS/NZS 4671.

PROCESSOR
A JAS-ANZ accredited
3rd Party Processor 
Certificate certifies
the processed bar
and welded mesh 
conforms to
AS/NZS 4671,
And complies with
AS 3600 and
AS 5100.5.

Step 1



AS/NZS 4671 (2019) Steel for the reinforcement of concrete
 Mechanical, physical and chemical properties.
 Frequency of testing
 Weldability of conforming steel 
 Demonstrating product conformity

AS 3600 (2018) Concrete structures
 Properties, bending, tolerances & site practices

AS 5100.5 (2017) Bridge design, Part 5: Concrete
AS/NZS 1554.3 (2014) Structural steel welding,

Part 3: Welding of reinforcing steel
 Correct welding procedures

Importance of conformity

Brittle fracture



Ensure reinforcement complies with AS/NZS 4671
 Steel Composition – Carbon Equivalence Value (CEV)
 Mechanical Properties

 Geometric Properties – diameter, cross‐sectional area, mass and straightness
 Surface Geometry – geometry and spacing or ribs
 Quality of Finished Bar – free of defects that affect end use 

Property 500L 500N 600N 750N Type of specified 
value

Nominal Diameter (mm) 5 to 12 10 to 40 10 to 40 10 to 40 -

Yield Stress (MPa)          Rek.L
Rek.U

≥ 500
≤ 750

≥ 500
≤ 650

≥ 600
≤ 750

≥ 750
≤ 900

CvL: P = 0.95
CvU: P = 0.05

Ratio                               (Rm/Re)k.L ≥ 1.03 ≥ 1.08 ≥ 1.08 ≥ 1.04 CvL: P = 0.90

Uniform Elongation (%)   Agt.k.L ≥ 1.5 ≥ 5.0 ≥ 5.0 ≥ 4.0 CvL: P = 0.90



Scheduling, cutting and bending manufactured reinforcement (coils & straight bars) to the 
required shape
Steel processor defined in AS/NZS 4671
Processing can alter the mechanical properties of certified mill feed
Certification essential to ensure processed reinforcement also conforms to the Standards

Off‐coil machine Bench bending machine Bars bent in brake press



Reduces congestion on site and speeds up construction 
and improves quality control (with 3D modelling)

Ideal for complex reinforcement cages

Welding (& wire tying) typically used to secure bars 

Consider stability of cages and lifting points Prefabricated vertical element & 3D model

Prefabricated beam cage for 
Chatswood Railway Station

Prefabricated footing cage 
for Sydney Light Rail

Braced column cage Vertical infrastructure 
element



AS/NZS 1554.3 (2014) – Covers correct welding procedures for reinforcing steels including:
 Locational welds (tack welds)
 Non‐loadbearing welded joints

Recommend welding carried out in a processor facility
 site welding typically poor quality & lacks the prequalification processes

Manual welding of reinforcement 
cage in SRIA processor facility

Prefabrication of reinforcement 
cage using machine welding



Verify conformance
Third party
SRIA members use ACRS
ACRS Certification for Reo
 AS/NZS 4671
 Based on UK CARES

Risks with non‐conforming 
reinforcement
Example of Mill Certificate
 Covers manufacturing
 Step 1 of Reo Quality Chain

Straight Bar Manufactured to AS/NZS 4671:2001
Manufactured Bars listed on the ACRS Certificate, 
only remain ACRS Certified if cut, or bent, or 
welded by an ACRS certified processor.

For Approval of processed reinforcing bar, 
refer to the bar processor’s 
ACRS Fabricated Product certificate.



ACRS Processor Certificate
Certifies processed bar and 
welded mesh conforms to:
 AS/NZS 4671
 AS 3600
 AS 5100.5
 NZS 3109

Step 2 of Reo Quality Chain

Carbon steel bars and welded mesh are in accordance 
with AS/NZS 4671 (2001 or 2019) and reinforcement 
clauses in:
• AS 3600 (2018) Concrete structures
• AS 5100.5 Bridge design – Concrete
• NZS 3109 Concrete Construction

Processed steel reinforcing materials may only be relied 
upon as having the benefit of ACRS Product Scheme
certification when
Manufactured by ACRS
certified mills.

Products 
Certified

Note: ACRS Processor Certificate only available 
if reinforcement supplied by ACRS Certified Mill



Joint Accreditation System of Australia and New Zealand (JAS‐ANZ)
Government appointed body
Does not certify or inspect organisations, but accredits the bodies such as ACRS that do
Certifiers and inspectors must meet minimum assessment criteria
Provides assurance that certifiers and inspectors are:
 Independent
 Competent to perform their duties

Internationally recognised assessment
Using a third party JAS‐ANZ accredited body such as ACRS 
 Assures clients that assessment is truly independent, and
 Certificate can be relied on as evidence of conformity 



Surface corrosion on bars
Acceptable

Loose and flaking rust on mesh
Unacceptable

Loose and flaking rust on bars
Unacceptable

N20 Bar

SL72 Bar



Bent starter bars Starter bars backed over by truck on site Using heat to bend bars Using pipe to bend bars



Manual bar bender
Max. 16 mm

Electric bar bender
Max. 20 mm (100 dia. Pin)

Electric bar bender
No pin? Compliance?

Bending tool with various 
pin diameters available



Uncontrolled site cutting 
bars for services

Bending barsOxy damage 
to bars

Temperature colour 
chart for steel



(a) Deformation of 
mesh under truck

(b) Cracking from 
placement in (a) 

(c) Mesh bent and 
incorrectly located

(d) Driveway with 
no bar chairs



Types of bar chairs

Plastic Plastic tipped wire Concrete Processor fabricated hurdles



Fracture due to 
hammer impact 
(flattened ribs)

Bending cold is possible 
if done correctly



No provision allowed for 
required service

Reinforcement detailed for services 
with designated block out



Good Quality
Factory welding

Good Quality
Factory welding

Poor Quality welding 
porosity

Poor Quality welding 
unsuitable tack



Quality chain includes:
 Manufacture – Mill ‘controlled’ (Step 1)
 Processing – Processor ‘controlled’ (Step 2)
 Welding and various site practices – Builder, Engineer & Certifier ‘controlled’ (Step 3)
 Each stage can affect the properties of the quality certified reinforcement 

Obtain a JAS‐ANZ accredited third party Processor Certificate to guarantee quality supply
 All SRIA members must meet these strict eligibility requirements to obtain SRIA membership to 

guarantee quality of supplied reo and deliver market confidence

To reduce the risk of non‐conforming steel reinforcement on your project:
 Don’t Break the Reo Quality Chain ie SRIA Processors mitigate your supply risk but

Ensure poor site practices do not result in non‐conforming reinforcement
 delivers client confidence the structure is safe, robust & meets NCC (Step 4)



Thank You


